Fachinformation

Blankstahlpriifung nach SEP 1927

Immer mehr Kunden fordern eine
noch genauere Priifung des makros-
kopischen Reinheitsgrades ihres Stahls
- ein Anspruch, den so manche in die
Tage gekommene Priifanlage nicht
mehr erfiillen kann.

Aus diesem Grunde wurde auch die
MIDAS-Anlage (Mannesmann In-
clusion Detection by Analysing Surf-
boards), mit der die Georgsmarieniitte
den makroskopischen Reinheitsgrad
ihrer Stahlschmelzen untersucht hat,
ausgemustert. Mitte der achtziger
Jahre vom Mannesmann Forschungs-
institut in Duisburg entwickelt, wurden
damit seit 1990 Rundproben in einem
Tauchwasserbecken gepriift.

Schwachpunkte der Priifanlage waren
eine veraltete Rechnertechnik, eine
schwierige Ersatzteilbeschaffung,
schwerfillig zu handhabende mecha-
nische Komponenten, eine sehr lang-
wierige Auswertung der Proben und,
dass sie steigenden Prifungsanforde-
rungen nicht mehr gerecht wurde.

Ende 2003 wurde die Entscheidung
getroffen, die alte Ultraschall-Tauch-
technikanlage zu ersetzen. Die Neue
kommt von einem Unternehmen der
Georgsmarienhitte-Unternehmens-
gruppe: der Windhoff Bahn- und Anla-
gentechnik GmbH (Bliro Nurnberg).

Neben der mechanischen Ausfiih-
rung, der Priftechnik und der Aus-
wertesoftware konnte vor allem das

Konzept von Windhoff (iberzeugen.
Die Komponenten sind extrem sta-
bil gebaut, um die Anlage Uber viele
Jahre mit reproduzierbaren Mess-Er-
gebnissen betreiben zu kénnen.

Das maximal zuldssige Gewicht der
zu prifenden Rundproben betrdgt
zwar nur 20 kg, aber fir Vierkantpro-
ben gibt es keine Gewichtsbeschrén-
kung, da sie auf einem Ablagetisch im
Tauchwasserbecken abgelegt werden.
Die Komponenten der Anlage wurden
aus korrosionstragen Stahlen gefer-
tigt, wodurch die Anlage fiir einen
langfristigen Einsatz im Wasser gut
gerlstet ist.

Einige priftechnische Besonderheiten
der Anlage:

* Die Prifkopfe werden (iber der
Probe mit einer Aufldsung von bis
zu 0,01 mm positioniert, die Wie-
derholgenauigkeit bleibt deutlich
unter 0,1 mm. Dies ist speziell bei
zerkliifteten Einschliissen bedeut-
sam, da sie nur unter einem ganz
bestimmten Winkel ein ausrei-
chend hohes Signal liefern.

¢ Das Spannsystem fiir Rundproben
ist so konzipiert, dass nur Teile mit
einer moglichst geringen ,Riihr-
wirkung” im Wasserbecken rotie-
ren. Dadurch wird vermieden, dass
Schwebeteilchen und Luftblaschen
vor den Prifkopf gespllt werden,
die den Ultraschall reflektieren, ein

Blick auf das Tauchbecken: Man erkennt oben die Verfahreinheit fiir die Ultraschall-Priif-
képfe und unten die Probenaufnahme fiir Rundproben

Signal erzeugen und dadurch Feh-
ler vortduschen, wo keine sind.

* Die Spannldnge der Priifanlage
ist flir 500 mm lange Proben aus-
gelegt, die fast auf der gesamten
Lange gepruft werden kénnen, was
die Anzahl der Proben und folglich
den Probenaufwand und die Priif-
zeit reduziert.

» Zwei Ultraschallpriifkdpfe mit je-
weils einer eigenen Anregungs- und
Aufnahmeeinheit sorgen daflir, dass
die direkte Priifzeit um etwa 40 Pro-
zent verkiirzt wird.

¢ Die bisherige Auswertung nach SEP
1927 verlangte vom Priifer, dass er
die einzelnen Anzeigen mit dem
Prifkopf anfuhr, die maximale Si-
gnalhéhe der Anzeige suchte und
die Lange der Anzeige an einer Mil-
limeterskala ablas. Diese Aufgabe
Ubernimmt jetzt die Software: Die
vollautomatische 3D-Auswertung
der Prifergebnisse ermdglicht die
Bewertung der Anzeigen ohne
manuelle Eingriffe des Priifers und
identifiziert zuverladssig zusam-
menhangende Fehler, auch wenn
diese aus einzelnen Schwelleniiber-
schreitungen bestehen. In wenigen
Sekunden liegt die Auswertung der
einzelnen Fehler als Summenwert
pro Volumen vor. Dieser Vorteil
zahlt sich besonders bei Proben mit
einer grofteren Anzahl von Anzei-
gen aus und macht die Bewertung
objektiver und reproduzierbarer.

Alle Anzeigen werden in einer Pro-
tokolldatei abgelegt. Sie kénnen,
bezogen auf die Tiefe, in der die Ein-
schllsse vorlagen, und deren Lange
und Lage, ausgewertet werden.

Der modulare Aufbau von Priifanlage
und Software lasst Raum fur zukinf-
tige Aufgaben. Windhoff hat zudem
die Arbeitssicherheit an der Priifan-
lage vorbildlich umgesetzt und eine
EC-Konformitatserklarung fur die Ma-
schine erstellt.

Mit der neuen Priifanlage kann die
Georgmarienhitte nicht nur den ge-
stiegenen Kundenanforderungen ge-
recht werden, sondern auch die stei-
genden Qualitdtsanforderungen in
der eigenen Produktion und Entwick-
lung unterstiitzen.
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